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CFPMI Plan de controle

CONSEIL & FORMATION
PERFORMANCE EN MILIEU INDUSTRIEL

Méthodologie :

Définition :

Le plan de contréle ou le plan de surveillance est un document définissant la stratégie de contrédle

adoptée au suivi de chaque étape d’un processus. Il décrit la surveillance du processus en répondant Désigner un pilote et constituer
aux questions suivantes : Quel procédé est concerné ? Qui effectue les contrdles ? Ou et dans un groupe de travail
quelles conditions ?; A quel moment ?; Comment ? <

Sa mise en ceuvre s'établie par la constitution d’un échantillon et un contréler des criteres a risques.

Cibler le processus a surveiller et rassembler
la documentation technique existante

Identifier les données critiques de chaque
procédé suivant les principes de 'TAMDEC

Intéréts :

» Organiser les contrdles de maniére a maitriser la
gualité des produits tout au long du processus.

» Qutil de surveillance permettant de s’assurer de la
stabilité du processus controlé

Définir les critéres de surveillance
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Echantillon _ _ Définir les consignes en cas de non-conformité
N° Caractéristique Moyen de contrdle Taille Fréquence Cote Tolérance

al Longueur Colone de mesure has:::d Avant emballage 112 +/-0,1 Rédiger le plan de controle et le
mettre en application

Profondeur de G g Prenmere.n‘et '
2 Detoaee Pied a coulisse 2 derniére piéce 12 +/-0,5 N
dulot Réajuster le plan en cas d’insuffisance ou
d’évolution du produit ou d’un procédé
3 Rugosité Rugosimétre 5 Avant emballage 0,8 0,8 maxi ) v




